TIPS FOR KONSTRUKTIONSUTFORANDE AV DETALJER SOM
SKALL VARMFORZINKAS

Storlek / hanteringsmojligheter:

Betkarens och zinkgrytornas storlek styr konstruktionens utformning. Stora otympliga
konstruktioner bor helst utformas med latthanterliga delar som sedan monteras ihop
efter varmforzinkning, garna med skruvforband. Foremalen bor forses med lyfthal
eller lyftoglor dar verktygen kan kopplas.

Séakerhetskrav / dranering:

Det fodras Oppningar sa att luften kommer ut och att zinken in resp. ut, i alla
rérkonstruktioner som skall varmforzinkas. Oppningarna maste inte bara vara rétt
placerade utan aven tillrackligt dimensionerade. | annat fall kan varmférzinkning ej
utforas eller alternativt blir resultatet daligt.

Detta medfor att konstruktioner med halrum som rérkonstruktioner, behallare mm dar
slutna utrymmen finns maste forses med hal, annars finns det stor risk att
konstruktionen sprangs av gasbildning och allvarliga personskador kan uppsta.
Tabellen och bilderna kan fungera som en véagledning.

Rent gods:

Konstruktioner och detaljer som skall varmforzinkas maste vara rena fran farg, lack,
fett och olja innan det forbehandlas.

Slaggrester fran svetsning maste slaggas bort innan férbehandling och
varmforzinkning eftersom det kan bli flackar dar zinken ej tackt.

Godstjocklekar / materialval:

Material med sinsemellan alltfér olika godstjocklekar bér inte kombineras i samma
stycker. Uppvarmningen i zinkbadet blir ojamn och foremalet kan sla sig. Langa
ranka konstruktioner bor undvikas. Storre plana platytor vid plattjocklekar under 3 — 4
mm bor forstyvas.

Undvik olika materialkvaliteter i samma konstruktion eftersom zinkbelaggningen kan
bli olika tjock. Varierande kiselhalt i stal gor att zinkskiktet blir olika tjockt.
Hanvisning till sida: Val av stal



